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ZAKLADNIi TECHNICKE INFORMACE

Forma materialu vodou feditelny tmel

Funkce termoreflexe, termoizolace

Slozeni plnivo, disperze, aditiva

Aplikacni tloustka 0,8-1,0mm

Minimalni zivotnost 10 let pfi dodrzeni technologie aplikace

Zakladni charakteristiky Viastnosti/tfida el ZoranclEennichs

specifikace

Propustnost pro vodni paru EN ISO 7783-2 V1 vysoka EN 15824

Permeabilita vody EN 1062-3 W1 vysoka EN 15824

PFidrznost EN 1542 0,6 MPa EN 15824

Prilnavost EN 1SO 4624 1,0 MPa EN 15824

Trvanlivost NPD EN 15824

Tepelna vodivost A(W/mK) EN 12667 0,035 EN 15824

Reakce na oheri EN 13501-1+A1 F# EN 15824

# vyhovuje bez zkou$eni, vyrobek neni aplikovan jako konecna vrstva, predpokladd se kone¢na povrchova uprava
barvou (natér, nastfik)

Vlastnosti

Charakteristiky ItFida Technické specifikace
Tepelna jimavost materialu, pokles dotykove teploty . = )
a posouzeni dle CSN 730540-2 Vyhovuje CSN 730540-2
Emisivita € , sféricka emisivita pfi teploté 20 °C 0,83 (-) (CSN) EN 12898
(Taylorova metoda)
Difuzni ekvivalent tloustky vzduchové vrstvy sq 0,11 (m) (CSN) EN ISO 7783-2
Hustota(Objemova mérna hmotnost) py 0,440 (g/ml) (CSN) EN ISO 787-10

(CSN) EN ISO 1183-1,84st B

) (CSN) EN I1SO 2811-1
Plodna mérna hmotnost pfi tloustce vrstvy 1 mm 0,110 (kg/m?)

v suchém stavu ps Technicky list vyrobce

Hustota odporu difuzniho toku vodni pary v 182,3 (g/m2.d) (CSN)EN ISO 7783
Cinitel difuzniho odporu 107,80 (-) (CSN) EN ISO 7783
Hodnota pH (pfi 20°C) 7-75 Technicky list vyrobce
Senzorické hodnoceni pachu (CSN) EN 1230-1 stupen 1 (CSN) EN 1230-1
Tepelna odolnost po aplikaci -20°Caz + 160 °C bez
ztraty deklarovanych
vlastnosti
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Dalsi informace

Parametry na zakladé srovnavacich méreni

AERO-THERM® industry

vulkanizaénich list veloplast'a bez aplikace s aplikaci
Rozdil teplot a ¢as pro dosazeni teploty zafizeni 180 °C 150 K 154 K
42,5 min 42,5 min
Vydrz po dosazeni teploty zafizeni 180 °C 21 min 27 min
Chladnuti z teploty zafizeni 180 °C na teplotu 40 °C 482 min 601 min
Spotreba elektrické energie vulkaniza¢niho lisu - Uspora 3,63 kwWh 3'289k0\/Nh
- 9%
Pokles povrchové teploty 95,6 °C 66,8 °C

Vysledky srovnavaciho méreni

nabéh pracovni teploty
vydrz

chladnuti

povrchova teplota
spotieba energie
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Popis produktu

AERO-THERM® industry je stérkova termoaktivni a izolaéni hmota, ktera svymi vlastnostmi ovliviiuje energetickou
narocnost vyrobnich zafizeni a provozu. Vzhledem k obsahu kvalitniho plniva je mozné AERO-THERM® industry
aplikovat na rGzna primyslova zafizeni a snizit tak jejich spotfebu energie. Soucasné snizit povrchovou teplotu na
bezpelné hodnoty a omezit tepelnou zatéz prostiedi, kde se zafizeni nachazi. Dale |ze aplikovat na kovové konstrukce,
kde brani kondenzaci vihkosti a nasledné korozi materialu nebo spoju, ¢i odkapavani kondenzatu.

Oblast aplikace

AERO-THERM® industry Ize aplikovat na kovové konstrukce staveb a zafizeni, popf. jina technologicka zafizeni jako
jsou pece, lisy, temperovaci komory, susarny, potrubi a dalSi. Pfinos aplikace stérky AERO-THERM® industry se projevi
snizenim energetické narocnosti zafizeni a zlepSenim bezpec€nosti a hygieny prace z hlediska BOZP.

Specifické vlastnosti

AERO-THERM® industry vytvafi na povrchu technologickych zafizeni kompaktni a pruznou vrstvu. Struktura stérky je
dana jak plnivem, tak i pojivem obohacenym o dals$i slozky. Zafizeni povrchové upravena stérkou AERO-THERM®
industry maji rychlej$i nab&h na pracovni teplotu, déle si ji udrzi a chladnou pomaleji. Naopak u chladicich zafizeni (
mrazici boxy, mrazici vozy apod.) vyznamné omezuje pronikani vnéjsiho tepla do vychlazovaného prostoru. AERO-
THERM® industry Ize aplikovat celoploSné a rovhomérné na jednoduché i tvarove slozité plochy.

Pracovni navod

AERO-THERM® industry vyZzaduje povrch soudrzny, zbaveny mastnoty, prachu, necistot a plisni. U kovovych podkladd
musi byt povrch zbaven koroze a starych natéri. Podklad je nutné natfit zakladovou barvou.

AERO-THERM® industry nelze aplikovat na podklady trvale vihké z divodu vzlinajici vihkosti nebo stékajici vody.
AERO-THERM® industry odstrani kondenzaci vzdu$né vihkosti na chladném povrchu zafizeni a konstrukci.

Priprava podkladu pred aplikaci na kovy a jiné nesavé materialy

Odstrarite vrstvy starych nesoudrznych natér. U kovového podkladu odstrarite pfipadnou zkorodovanou vrstvu, natfete
z&kladovou barvou.

Ocistéte od prachu, mastnoty a necistot.

Na nesavé podklady jako jsou napf. plastové trubky je vhodné aplikovat odpovidajici adhezni mUstek.

Priprava AERO-THERM® industry
Vzdy nejdfive dikladné rozmichejte samotny AERO-THERM® industry (material maze pfi del§im skladovani odloudit
vodu) a poté postupné prilévejte Cistou vodu az do konzistence husté smetany, Ize michat vy$Simi otackami.

1. krok — aplikace

natahovanim zubovym hladitkem

Pro natahovani velkych rovnych ploch pouzijte nerezové hladitko se zubem 4 - 6 mm.

Aplikujte nejprve zubatou stranou stérky a rovnhomérné uhladte rovnou stranou.

Vénujte pozornost koutim, hranam a dal$im detaillim, nezbytné pfesahy na vedlejsi plochy natahnéte do ztracena.

strikanim

AERO-THERM® industry je nutné nafedit tak, aby z metly, kterou pouzijete na rozmichani, material stékal jako med,
stékani nesmi byt trhané.

Pro stfikani Ize pouzit nizkotlaké i vysokotlaké stfikaci zafizeni.

2. krok — hlazeni

AERO-THERM® industry Ize vyhladit pouze v mokrém stavu. Je-li povrch jiz zaschly, je nutné jej zvlhéit €istou vodou.

K tomu je vhodné pouzit mechanického rozstfikovace. Doba schnuti je zavisla na teploté a vihkosti - nejdfive vSak po 18
— 24 hodinach po aplikaci. Zaschly material je pak velmi obtiZzné zbrousit.

PFipadné nerovnosti a nedostatky preSpachtlujte rozmichanym materialem. Pfed aplikaci oSetfované misto zbavte
prachu a navih¢ete vodou.
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Povrchové upravy AERO-THERM® industry

Natéry
Pro kone&nou povrchovou Upravu je vhodné opatfit AERO-THERM® industry vrchnim natérem.
Kontaktujte dodavatele/vyrobce pro konzultaci, zda je zvoleny material vhodny k aplikaci na AERO-THERM® industry.

Obklady a oplasténi
Vybér lepidla konzultujte s dodavatelem/vyrobcem stérky.

Cisténi naradi

Naradi a pomucky omyjte vlaznou vodou.

Pokyny pro bezpeéné zachazeni:

Pripravek neni klasifikovan ani oznaovan jako nebezpecny pro zdravi. P270 Pfi praci nejezte, nepijte ani nekufte. PFi
nahodném poZiti vypijte cca 1 litr vody a vyvolejte zvraceni.P280 PouzZivejte ochranné rukavice, ochranny odév a
ochranné bryle. P305+351+338 Pfi zasaZeni o€i . Nékolik minut opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni cocky,
jsou-li nasazeny a pokud je lze vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovani. P234 Uchovavejte pouze v puvodnim
obalu.

Skladovani

Skladujte pfi teplotach od +5 do +25 °C, chrante pfed pfimym sluneénim svitem.
Doba expirace dva roky v nefedéném stavu.

Likvidace oballl a nespotiebovaného materialu
Zbytky materidlu Ize likvidovat jako netoxicky odpad. Prazdné obaly je mozné recyklovat.

V pripadé nejasnosti se obrat'te na vyrobce s zadosti o dalSi informace a pfipadnou technickou podporu!

Baleni
5L,12La30L

Logisticka vyhodnost
Nizka hmotnost, cca 0,4 kg/dm?3
Vysoka vytéZnost z objemu na m? aplikované plochy (z 1 m? pfi aplikaéni tloustce 1 mm je 1000 m?)

Datum posledni aktualizace: 30.12.2016 verze 05/2016

Stavebni technické osvédéeni a certifikat vyrobku Osvédceni zvlastni materialové vlastnosti

|

S

Z

5/5



